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© Die Erfindung betrifft ein RSrderband aus endlos 
angeordneten und durch Verbindungselemente (8) 
gelenkSg mrteinander verbundenen Gliedem (6). Die . 
Verbindungselemente sind stabfdrmig ausgebifdet 
mit vergrdflerten kugeifSrmigen K5pfen (8a, 8b) an 
den Enden. Diese Verbindungselemente sind mit 
Langsspiel in einer LSngsnut (10) der Glieder gehal- 
tert und kSnnen in diese Llngsnut Qber eine dem 
Kopf angepafite Quemut (12) und einen ebenfalls 
dem Kopf angepaflten Langsschlitz (14) innerhalb 
jedes Giledes eingefQhrt und gegebenenfalls dort 
wieder herausgenommen werden. Diese 
AusfQhrungsform der Glieder und Verbindungsele- 
mente eignet sich besonders fGr FSrderbSnder, die 
groBen Temperaturschwankungen ausgesetzt wer- 
den, und ergibt ein selbsttragendes, nicht 
durchhSngendes, nahezu spannungsloses sowie 
durch Umlenk-und UnterstGtzungsrollen angetriebe- 
^nesFdrderband. 
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Forderband 



Die Erfindung betrifft ein Fdrderband entspre- 
chend dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

Bn Forderband der im Oberbegriff des Pate- 
ntanspruches 1 vorausgesetzten Art sol) beispiels- 
weise in der keramischen Industrie dazu Verwen- 
dung finden, Keramikteile durch einen Brennofen 
zu transportieren. Bisher bekannte F6rderb2nder, 
die fQr derartige Hochtemperatur-Anwendungen be- 
nutzt werden, sind beispielsweise als 
Stahifdrderbander Oder Gliederketten ausgebikJet 
und mQssen in Langsrichtung gespannt werden, 
damit sie nicht durchhangen. Hierdurch ergeben 
sich in der Hochtemperaturzone Zugspannungen 
im FSrderband, die zu einem raschen VerschleiB 
fQhren. 

Aus DE-C-948 049 ist eine Transportbandkette 
aus Kettenstaben mit kugeligen Oder balligen 
Kopfen und hohikugelartig ausgebiideten Verbin- 
dungsstQkken bekanrrt, in denen die Kopfe der 
Kettenstabe pfannenartig gelagert sind Die hohlku* 
gelartigen VerbindungsstQcke sind in Zugrichtung 
der Kette geteilt und durch Schraubenbofzen rnitei- 
nander verbunden, und die vorhandenen Durch- 
stecklocher durch die Kettenstabe sind mit Dich- 
tungsbSIgen abgedichtet Die VerbindungsstQcke 
besftzen femer zur Aufnahme eines Transportban- 
des Befestigungselemente, z. B. Tragteller, 
auBerdem weisen die VerbindungsstQcke Laufrader 
auf, Qber die die Ketten auf Schienen gefQhrt sind. 
Bne solche Transportband kette ist in ihrer Kon- 
struktion SuBerst aufwendig und kaum fQr ein Hin- 
durchfOhren durch Hochtemperaturzonen geeignet 
Bne Gelenkkette fQr Fordereinrichtungen ist aus 
DE-A-21 45 088 bekannte, wobei diese Gelenkkette 
sich aus gleichen Kettengliedern zusammensetzt, 
die an ihren einen Enden etwa halbkugelf5rmige 
Kopfo und an ihren entgegengesetzten Enden den 
KSpfen angepaCte Aufnahmen mit kalottenf ormigen 
ShzflSchen aufweisen. 

Femer ist in FR-A-10 04 792 eine Art 
Gelenkketten-Fdrderband offenbart, das in seinem 
allgemeinen Aufbau etwa mit dem im Oberbegriff 
des Anspruches 1 vorausgesetzten Forderband 
vergleichbar ist und bei dem je zwei aufeinander- 
folgende GHeder durch ein stabfdrmiges Verbin- 
dungselement mit verdickten Enden und zylindri- 
schem Mrtteitteil etwa kugelgelenkig miteinander 
verbunden sind. Auf diese Weise sol) eine Art 
StaufSrderer gebildet werden, der beim Anstauen 
von auf seiner Oberseite getragenen Ge- 
genst^nden unter diesen Gegenstinden hindurch- 
gleiten kann, wozu die Glieder eine giatte Obersei- 
te ohne vorstehende Kanten Oder sonstige 
Anderungen bilden soil. Die Glieder weisen dabei 
ledigiich in ihren Endbereichen eingeformte Aus- 



nehmungen auf, die den Verbindungselementen 
angepa/ft und nur von unten her zugSngiich sind. 
Zumindest im Bereich des jeweiiigen Fordertrumes 
eines solchen Forderbandes sind die einzelnen 

5 Glieder durch Gleitschienen abgestQtzt, d. h. die 
Fordertrums sind nicht seibsttragend ausgefQhrt 
Diese bekannte ForderbandausfOhrung ist aufgrund 
ihrer Konstruktion fQr einen Transport von Keramik- 
teilen durch einen Brennofen praktisch nicht geei- 

io gnet 

Der Erfindung Oegt daher die Aufgabe zu- 
grunde, ein Forderband ensprechend dem Oberbe- 
griff des Anspruches 1 so auszubiiden, da£ es 
einerseits seibsttragend und damit durchbiegungs- 

75 frei und andererseits keinen nennenswerten Zug- 
spannungen ausgesetzt ist Das erfindungsgemSBe 
Forderband soil sich daher auch bei einer Hoch- 
temperaturanwendung durch wei^ehende Ver- 
schfeiBfreiheit auszeichnen. 

20 Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durch 
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1 
gelost 

ZweckmaBige Ausgestaltung der Erfindung 
sind Gegen stand der UnteransprQche. 
25 Das erfindungsgem2£e Forderband besitzt 
eine selbsttragende, durchbiegungsfreie 
AusfQhrung. Es muB irtfolgedessen nicht in 
Langsrichtung gespannt werden. Auf diese Weise 
werden Zugspannungen vermieden, die besonders 
30 in der Hochtemperaturzone zu betrachtGchem Ver- 
schleiB fQhren. 

Das erfindungsgemafle Fdrderband ist in 
Lange und Breite inbegrenzt erweiterbar und l§Bt 
sich daher - aufbauend auf ledigiich zwei Grundele- 
35 menten - jedem Verwendungszweck auf einfache 
Weise anpassen. 

Da die beiden Verbindungselemente mit einem 
gewissen Langsspiel in der Langsnut des zu- 
geh5rigen Gliedes gehaltert sind, brauchen bei der 
40 Fertigung keine engen Toleranzen eingehaJten zu 
werden. Je nach Anwendungszweck des 
Forderbandes kann als Material fQr die Glieder und 
die Verbindungselemente Metal), Sintermetall, Ke- 
ramik, Graphit (Kohlenstoff) Oder Kunststoff gewShlt 
45 werden. 

Bnige AusfQhrungsbeispiele der Erfindung sind 
in der Zeichnung veranschaulicht Es zeigen 

Rg. 1 eine ganz schematisch gehattene 
Gesamtansicht des Forderbandes; 
so Rg. 2 einen Querschnitt durch ein Glieder- 

paar entlang der Unie IMl in Rg. 3; 

Rg. 3 eine Aufsicht auf das Gliederpaar 
gemaB Rg. 2; 

Rg. 4 eine SchnKtansicht entlang der Unie 
IV-IV in Rg. 3; 
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Fig. 5 eine Teil-Aufsicht auf die Oberseite 
des FSrderbandes mit drei parallel nebeheinander 
laufenden Gliederlfingsreihen, bei einer ersten 
Ausf Uhrungsart von Qliederpaaren; 

Rg. 6 eine glelchartige Aufeicht wie In Fig. 5, 
jedoch bei einer anderen AusfGhrungsart der Glie- 
derpaare; 

Bei der in Rg. 1 veranschaulichten, rein - 
schematischen Sertenansicht des Fdrderbandes 1 
sei angenommen, dafl dieses Fdrderband 1 in der 
keramischen Industrie dazu verwendet wird, 
Keramikteile2^. B. Keramikplatten, -fliesen, - 
fbrmkdrper Oder dergleichen, durch einen bei 3 nur 
angedeuteten Brennofen zu transportieren. Das 
Fdrderband 1 kann dabei in Qbiicher Weise Qber 
Umlenkrader 4 umgelenkt und Qber angetrebene 
Rollen 5 abgestOtzt werden. Das Fdrderband 1 
besteht dabei aus gelenkig mfteinander verbunde- 
nen Gliedem (wie bei 6 angedeutet), die in Lfings- 
bzw. Umlaufrichtung des Fdrderbandes endlos zu- 
sammengeordnet sind. 

Wie beispielsweise in der Teil-Aufsicht des 
eigentlichen Fdrderbandes in Rg. 5 zu erkennen 
ist, wird es vorgezogen, die Glieder in 
Lfingsrichtung und Querrichtung des Fdrderbandes 
1 mit Abstfinden zueinander so zusammenzuord- 
nen, da£ sich eine Transportflfiche ergibt, die sich 
beispielsweise aus Enzelgliedem 6 und paarweise 
zusammengefaBten Doppelgliedem bzw. Gliedpaa- 
ren 6* zusammensetzt In Lfingsrichtung (vgl. Pfeil 
7) des- Fdrderbandes sind je zwei einander benach- 
barte Glieder 6 bzw. 8* durch gleichartlge Verbin- 
dungselemente 8 gelenkig miteinander verbunden, 
die - wie sich aus Rg. 5 ebenfalte gut erkennen 
Ififlt - stabfdrmig ausgebildet und an beiden Enden 
mit einem gleichartigen kugerfdrmigen Kopf 8a 
bzw. 8b versehen sind, dessen Durchmesser 
grdfler ist als der des zylindrischen Mhtefteiles 8c. 

Da die Enzelglieder 6 und die einzelnen Glie- 
der 6*a; 6t> jedes Gliederpaares 6* in Form und 
Grdfle sowie in ihrer konstruktiven Gestaitung 
gleichartig sind, sei anhand der Rg. 2 bis 4 nach- 
folgend die Ausbildung eines Gliederpaares 6* 
nfiher erlfiutert 

Wie insbesondere in Rg. 2 und zusfitzlich auch 
in Rg. 3 zu erkennen ist, ist dieses Qliederpaar 6* 
m'rtsamt einem Quersteg 9 einstUckig hergestellt, 
beispielsweise in einem StQck gegossen, gepreflt 
Oder aus einem einzigen StQck herausgearbeiteL 
Der gleichhohe oder eine etwas niedrigere Hdhe 
(gemafi Rg. 2) als die beiden einzelnen Glieder Fa 
und &b aufweisende Quersteg 9 verbindet die bei- 
den einzelnen Glieder &a und 61) - in diesem 
Bespiel - in demseJben Langsabschnitt des 
Fdrderbandes, wobei die se einzeinen Glieder 6*a 
und &b parallel zueinander sowie symmetrisch 
nebeneinander tiegen, wobei ihr lichter Abstand 
voneinander durch die Breite des Steges 9 be* 



stimmt wird. Dieser Quersteg 9 verbindet die bei- 
den in Querrichtung des Fdrderbandes einander 
benach barton einzelnen Glieder &a und 6*b somrt 
starr miteinander. 

5 Wie berefts waiter oben angedeutet worden ist, 
sind die einzeinen Glieder 6*a und &b (und gleich- 
zeitig auch die Enzelglieder 6) ansonsten praktisch 
identisch zueinander ausgebildet, so daB nachfol- 
gend die Beschreibung eines einzelnen Gliedes, z. 

io B. des Gliedes ffb v hinsichtlich seiner konstruktiven 
Gestaitung genQgt 

Dieses einzelne Glied 6*b bestet im GrundriB 
vorzugsweise Rechteckform (Rg. 3) und enthfirt 
eine zur Aufnahme von zwei Verbindungseieme- 

75 nten 8 (vgl. Rg. 5) bestimmte Lfingsnut 10, eine 
von der Gliedunterseite 11 ausgehende und in die 
Lfingsnut 10 mQndende Quemut 12 sowie einen 
von der Oberseite 13 des Gliedes ausgehenden, 
ebenfalls in die Lfingsnut 10 mQndenden Lfings- 

20 schlitz 14. Im dargestelften AusfQhrungsbeispiel ist 
die Quemut 12 in Form einer im wesentlichen 
zylindrischen Bohrung ausgefQhrt 

Die Weite W der Lfingsnut 10 ist wenig grdfler 
als der Durchmesser d des zylindrischen Mrttartef- 

25 les 8c der Verbindungselemente 8, wie es bei- 
spielsweise im Zusammenhang mit dem Enzel- 
glied 6 in Rg. 5 angedeu tet ist Wie sich hieraus 
auBerdem sowie insbesondere aus den Rg. 2 und 
3 entnehmen lfiflt, ist die Werte der Quemut 12 

30 (also deren Durchmesser) und die Weite Wls des 
Lfingsschlitzes 14 wenig grdfler als der Durchmes- 
ser des Kopfes 8a bzw. 8b der Verbindungsele- 
mente 8. Femer ist die Lfinge L dieses Lfings- 
schlitzes 14 grdfler als das Doppelte, jedoch Weh 

35 ner als das Dretfache des Durchmessers vom 
kugetfSrmigen Kopf 8a bzw. 8b der Verbindungse- 
lemente 8 minus die halbe Weite der Quemut 12, 
wie sich weitgehend aus der Darstellung in Rg. 4 
ersehen IfiBt (vergleiche strichpunktierte Andeutung 

40 der Verbindungselemente 8). 

Femer ist insbesondere in den Rg. 2 und 4 
gezeigt daB die Obergangsflfiche bzw. 
Obergangsflfichen 15 zwischen dem LSngsschlitz 
14 und der Ungsnut 10 (kugel-) kalottenfdrmig 

45 gestaltet ist bzw. sind. Diese Fbrmgebung ist 
derart, daB die beiden Verbindungselemente 8 in 
der gestreckten Lage (wie in Rg. 4 und 5 darge- 
stelrt) mit ihrem zylindrischen Mittelteil 8c und ih- 
rem Kopf 8a bzw. 8b formschlQssig am Boden der 

so Ungsnut 10 bzw. an der kalottenfdrmigen 
Obergangsflfiche 15 aniiegen. 

Wie in Rg. 4 femer strichpunktiert angedeutet 
ist, sind die Verbindungselemente 8 und der 
Lfingsschlitz 14 auBerdem so bemessen, daB beide 

55 Verbindungselemente 8 quer, d. h. senkrecht oder 
schrfig zur Lfingsnut 10 eingefQhrt werden kdnnen 
und daB sie dann nach einer Drehung von 90° oder 
weniger als 90° mit Lfingsspiel in der Lfingsnut 10 
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gehalten werden und gegen ein Herausfallen durch 
die Quemut 12 gesichert sind. Dieses LSngsspiel 
1st in Rg. 5 am Enzelglied 6 (oben links) mrt LS 
angedeutet Hinsichtlich der Anordnungen von 
Langsnut 10. Quemut 12 und LSngsschlte 14 sei 
noch bemerkt daB die LMngsachse der LSngsnut 
10 In der Ungsmittelebene 16 jedes einzelnen 
Gliedes Oegt, wahrend die Quemut 12 und der 
Langsschlrtz 14 vorzugsweise Qedoch nicht zwin- 
gend) symmetrisch zur Langsmittelebene 16 und 
zur Quenmittelebene 17 jedes einzelnen Gliedes 
angeordnet sind. 

Durch die zuvor beschriebenen konstruktiven 
Merkmale der einzelnen Glieder und der Verbin- 
dungselemente 8 kdnnen je zwei in Langsrichtung 
des FSrderbandes 1 einander benachbarte Glieder 
6 bzw. 6'a bzw. 6t> auf auBerst einfache Weise und 
sehr rasch zusammengekuppelt und auseinander- 
gekuppelt werden, wobei bei Ausubung einer Bela- 
stung auf de Gfiedoberseite 13 (durch aufzuneh- 
mendes Fordergut) praktisch keine Durchbiegung 
der gebildeten TransportflSche nach unten auf* 
trittso daB das Forderband 1 selbsttragend ist Die 
Hersiellungstoleranzen der Verbindungselemente 8 
und der einzelnen Glieder, insbesondere der darin 
eingearbeiteten Ausnehmungen (Langsnut 10, 
Quemut 12 und LSngsschlitz 14) sind dabei grofi 
genug, daB durch Hochtemperatureinwirkungen kei- 
neriei Spannungen an den Verbindungsstelien auf- 
treten konnen. 

In den Rg. 2 und 4 ist darQber hinaus ange- 
deutet, daB sowohl die mit Fordergut in BerOhrung 
kommende Oberseite 13 als audi die Unterseite 11 
der einzelnen Glieder mit einer Vorsprunge aufwei- 
senden ProfiBerung versehen ist Diese ProfOierung 
kann jede geeignete Form haben; nach den Rg. 2 
bis 4 ist in der Oberseite 13 eine Vieizahl von 
einander abwechselnden, parallel verlaufenden 
Langsrillen 18 und LSngsrippen 19 eingearbeitet 
An der Unterseite 11 ist dagegen eine Anzahl von 
einander abwechselnden, parallel verlaufenden 
Querrillen 20 und Querrippen 21 vorgesehen. 

Die Enzelglieder 6 und die Gliederpaare 6* 
kdnnen aus jedem geeigneten Material hergestelit 
sein. Insbsondere eignen sich dafQr (wenn das 
Forderband 1 durch einen Ofen durchgefQhrt wird) 
Metall und Keramik. 

Hinsichtlich der Zusammenordnung von einzel- 
nen Gliedem zu Gliederpaaren sei nochmals auf 
die Darstellung in Rg. 5 Bezug genommen. Wie 
sich dort erkennen Ia0t enthatt das Forderband 
mehrere parallel nebenelnander laufende Glie- 
derlangsreihen 26a, 26b, 26c, wobei die Anzahl der 
nebeneinanderiaufenden Gliederlangsreihen belie- 
big sein kann und der gewQnschten Breite der 
Transportflache angepaBt wird. Im Beispiel dieser 
Rg. 5 sind die einzelnen Glieder 6, 6'a, &b der 
Gliederlangsreihen 26a, 26b, 26c auBerdem in 



Querrichtung des Forderbandes in parallel zueinan- 
der liegenden Qeweils gleichs Quermittelebe nen 
17) Querreihen 26d, 26e zusammengeordnet Da 
die einzelnen Glieder 6'a, &b jedes Gliederpaares 

5 6' in diesem Faile - wie beschrieben - parallel und 
symmetrisch nebeneinander liegen, ist es 
zweckmaBig, in einander benachbarten Querreihen 
26d, 26e die Gliederpaare 6* in der veran- 
schaulichten Weise jeweils urn das MaB eines ein- 

10 zeinen Gliedes gegeneinander zu versetzen, so 
daB sich in Querrichtung des Forderbandes bzw. 
dessen Transportflache ein guter Verband ergibi 

Im Beispiel der Rg. 6 setzt sich die Tran- 
sportflSche des Forderbandes 1 dagegen zwar 

75 ebenfalls aus Enzelgliedem 6 und aus Gliederpaa- 
ren 6* zusammen, wobei die Enzelglieder 6 sowie 
die einzelnen Glieder 6*a und 6"b jedes Glieder- 
paares 6* grunsMtdich gleichartig aufgebaut und 
geformt sein konnen, wie es anhand der Rg. 2 bis 

20 4 eriautert ist In diesem Falle liegen die einzelnen 
Glieder 6*a und 6"b jedoch nicbt symmetrisch 
nebeneinander, sondem die beiden einzelnen Glie- 
der 6'a und 6"b jedes Gliederpaares 6* sind in 
LSngsrichtung des Fdrderbandes (vgi. Pfeil 7) zuei- 

25 nander versetzt Diese Versetzung der einzelnen 
Glieder 6*a und 61) zueinander kann etwa die 
Harfte einer Gliedlange GL Oder auch etwas mehr 
(wie dargesteRt) betragen. Die Versetzung ist dabei 
femer derart daB -wie in Rg. 6 gut zu erkennen ist 

30 - die Enzelglieder 6 bzw. die einzelnen Glieder 6*a 
udn 6*b zwar wieder parallel nebeneinanderiau- 
fende Gliederlangsreihen 26a', 26b', 26c* bilden, 
dabei jedoch die einzelnen Glie der in den einan- 
der benachbarten Gliederlangsreihen versetzt zuei- 

ss nander liegen, dies aber vorzugsweise derart daB 
die Glieder (z. B. 6"a und 6"b) der jeweils 
Qbemachsten Gliederlangsreihen (z. B. 26a' und 
2Bcf) jeweils parallel und symmetrisch zueinander 
(in derselben Querebene 1T) liegen. Durch diese 

40 versetzte Anordnung bzw. Auf-LOcke-Anordnung 
ergibt sich eine besonders hohe Selbststerfigkeit 
bzw. Selbsttragfahigket der gebildeten Tran- 
sportflache des Forderbandes. 

45 

Anspruche 

1. F5rderband, bestehend aus endlos angeord- 
neten, gelenkig mrteinander verbundenen Gliedem 
50 sowie zwischen den Gliedem vorgesehenen Ver- 
bindungselementen, wobei 

a) die Verbindungselemente (8) stabfSrmig 
mit verdickten Enden ausgebiidet sind, deren 
Durchmesser grQBer ist als der des zylindrischen 

55 Mittelteiies (8c) dieser Verbindungselemente, 

b) die Glieder (6, 6'a, 6t>, 6"a, 6*b) zur Auf- 
nahme von zwei Verbindungselementen (8) be- 
stimmte, von ihrer Unterseite zugangliche Ausneh- 
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mungen (10) enthaJten, deren Weite wenig gr5Ber 
ist als die zugehdrigen Teile der Verbindungsele- 
mente. und 

c) die verdickten Enden der Verbindungsele- 
mente und die Ausnehmungen der Giieder Kugel- 
gelenkverbindungen bilden, gekennzeichnet durch 
foigende weitere Merkmale: 

d) die verdickten Enden der stabf6rmigen 
Verbindungselemente (8) sind durch kugelfQrmige 
K5pfe (8a, 8b) gebildet 

e) fQr die Aufnahme der Verbindungsele- 
mente (8) enthatten die Giieder (8, 6'a, &b, 6*«a, 
6*b) wenigstens eine LSngsnut (10), eine von der 
Unterseite der Giieder ausgehende und in diese * 
LSngsnut mOndende Quemut (12) sowie einen von 
der Oberseite (13) der Giieder ausgehenden, in die 
LSngsnut einmOndenden LSngsschlitz (14), wobei 
die Weite (W) der LSngsnut (10) wenlg grSfier Ist 
als der Durchmesser (d) des zylindrischen MitteiK 
teiles (8c) der Verbindungselemente, die Weite der 
Quemut (12) und die Weite (Wls) des LSngs- 
schlitzes (14) wenig grSfler Ist als der Durchmesser 
der Kopfe (8a, 8b) der Verbindungselemente und 
wobei die LSnge (L) des LSngsschlitzes (14) grSBer 
ist als das Doppelte, jedoch Ideiner aJs das Dret- 
fache des Durchmessers der kugetformigen Kopfe 
(8a, 8b) der Verbindungselemente minus die halbe 
Weite der Quemut (12); 

f) die ObergangsflSche (15) 2wischen dem 
LSngsschlitz (14) und der Quemut (10) ist kalot- 
tenfOrmig derart gestaltet, daB die beiden Verbin- 
dungselemente (8) in der gestreckten Lage mit 
ihrem zylindrischen Mittelteil (8c) und ihrem Kopf 
(8a, 8b) formschlQssig am Boden der LSngsnut 
bzw. an der kaiottenformigen ObergangsflSche 
(15) aniiegen; 

g) die Verbindungselemente (8) und der 
LSngsschlitz (14) sind so bemessen, daB beide 
Verbindungselemente (8) quer zur LSngsnut (10) 
einfOhrbar und durch Drehung urn maximal 90° mit 
LSngsspiel (LS) in der LSngsnut (10) gehaltert sind 
und ein Herausfallen durch die Quemut (12) verhin- 
dert ist 

2. FSrderband nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die LSngsachse der LSngsnut 
(10) in der LSngsmitteiebene (16) des GHedes (6, 
6'a, 6*b) Hegt und daB die Quemut (12) und der 
LSngsschlitz (14) symmetrisch * zur 
LSngsmitteiebene (16) und zur Quermitteiebene 
(17) des Gfiedes angeordnet sind. 

3. Fdrderband nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB wenigstens zwei parallel nebe- 
neinander laufende GliederlSngsreihen (26a, 26b, 
26c, 26a', 26b', 26C) vorgesehen sind, die jeweils 
in Querrlchtung des FSrderbandes (1) einander be- 
nachbarte Giieder (6, 6'a, 6t>, 6"a, 6*b) mit gleich 
groBen SeitenabstSnden voneinander aufweisen 



und daB wenigstens ein Teil der in Querrlchtung 
einander benachbarten Giieder (6'a, 61) bzw. 6'a, 
6T>) durch Querstege (9) paarweise stair miteinan- 
der verbunden sind. 

6 4. Fdrderband nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die beiden Giieder (6'a, 61d) je- 
des Gliederpaares (&) in demselben LSngsab- 
schnitt des FSrderbandes und symmetrisch nebe- 
neinander liegen. 

io 5. Fdrderband nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB je zwei paarweise in Querrich- 
tung mlteinander verbundene Giieder (6*a, 6"b) in 
LSngsrichtung (7) des FSrderbandes versetzt zuei- 
nander liegen. 

75 6. Fdrderband nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jedes Gliederpaar (6*, 6") mit 
seinem Quersteg (9) einstQckig hergestellt ist 

7. Fdrderband nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Giieder (6'a, 6t>) zumindest 

ao an ihrer mit F5rdergut in BerQhrung kommenden 
Oberseite (13) eine VorsprOnge aufweisende Profi- 
lierung (18, 19) besltzen. 

8. Fdrderband nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Giieder und die Verbindun- 

25 gselemerrte aus Metall, Sintermetalt, Keramik, Gra- 
phrt Oder Kunststoff hergestellt sind. 
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